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Die Erfindung ist hauptsachlich fiir die Her- 
stellung grofeerer Siehle berechnet, in denen 
man aufrecht gehen kann und welche man bis- 
her entwedei duirch sehr theure Maurerarbeiten 
Oder durch Zusammensetzen vorher geformter 
Seiten-, Boden- und Deckentheile herstellte. 

Die vorliegende Methode gestattet , inner- 
halb der Baugrube selbst tiber besondere, als 
Kerne dienende Eisengerippe mit Blechtnantel, 
deren Quersclmitt die Profillinie des herzustellen- 
den Siebles bildet, letzteres iiber die vorher gc- 
maucrtc Sohle ru modelliren, und bietet zu 
gleicher Zeit die eigentJiiimliche Construction 
dieser Geripp^ die Hdglichkeit, w^brend . des 
Baues den Kanal begehen zii kdzinen., da 
keinerlei Steifen oder Verstrebungen den inneren 
Raum beengen. 

Ein Vortheil dieser Erfindung soil darin be- 
stehen, dais man beim Foimen, nachdem das 
zuerst gefertigte KanalstUck trocken und fest 
geworden, den Kem zusammenlegen, durch die 
anderen Kemstucke hindurchtragen und vom 
an das letzte Kemstiick wicdcr aufbauen kann, 
wodurch ein unnnterbrochener. schnell, fbrdem- 
der Betrieb gesichert ist. 

In beiliegender Zeichnung stellen die 

Fig. I und 2 die Quersclmitte zweier nach 
dieser Methode in Angriff genommener Kan^e 
dar, 

Fig. 3 ist eine Oberansicht des Kernstttcks 
mit zum Theil abgenommenem Deckblech, und 

Fig. 4 zeigt im Langsschnitt die Zusammen- 
stellung der Kemstiicke. 

* Die Sohle a wird dutch Maurerarbeit, wie 
gewfihnlich, hergestellt und giebt fur die 2 m 
langen Kerne die Richtung und Aufiage. 



Der Kern besteht aus dem Gerttst mit Quer- 
rippen dbcc, Fig, i, 5^ £^ d\ Fig. 2, 
und Langsrippen £e, Fig. i, Fig. 2, ge- 

bildet aus L- oder T-Eisen, und dem tiber diese 
Rippen gespannten, mehrfach getheilten Blech- 
mantel f///^/^/^ yon 2 bis 2 7s mm Starke. 

Je nach der Profilirung des zu baucndcn 
Kanals gliedert man die Quenipp en durch mehr 
oder •weniger Scharniere behufs des bequemen 
Zusammcnlegens und schnellen Zusammensetzens 
des Kerns. 

Bei dem Profil, Fig. i, sind nur zwei Schar- 
niere ^ und /t nothwendig. Beide sind der- 
artig construirt, dafs sie Jiich , nach innen zu- 
sammenklappen lassen, w^rend sie nach aufeen 
bin- durch die ovalen. Knebel i gespreizt und 
in Spannung gestellt werden kOnnen. 

Die Knebel i sind entweder mit Handgriff 
oder mit Vierkant zum Ansetzen eines Schltissels 
versehen. 

Bei dem Profil, Fig. 2 , ist nur das eine 
Scharnier mit Sprei'/knebel P versehen, das 
zweite Scharnier sowie die beiden Seiten- 
scharniere A* und A' haben Anschlage fUr die 
Spannungslage und dient der Prisonstift nur 
zur grofseren Sicherheit 

In Fig. I wie in Fig. 2 ist die Spannungslage 
des Kern's gezeichnet, yiie er zum Gebrauch 
fertig auf der Sohle a ruht / ist die die 
Wandstarke des zu erzeugenden Kanals be- 
grenzende Bohlenlage, deren Entfernung vom 
Mantel des Kerns man durch Holzspreizen re- 
guliren kann, die man in dem Mafse, wie die 
Arbeit des Einstampfens der Cementmasse nach 
oben hin fortschreitet, eine nach der anderen 
herausnimmt, oder auch durch eiserne Bolzen, 
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die in den Blechmantel oder die Rippen des 
Kerns eingeschraubt und von innen aus wieder 
herausges<^aubt werden konnen. 

Nachdem das Einstampfen vollendet und der 
Cement hinreichend fest und trockeh geworden 
ist, kann man den Kern auf folgende Weise 
leicht zusammenlegen: 

• Man lost zuerst die unteren Verbindungen, 
in dem man die Eji.ebel i bei /t und. die Prison- 
stifte bei A^.drtht und herauszieht; man kann 
nun im Fall Fig. i die Seitentheile d h nach 
der Mitte zusammenlegen, im Fall Fig. 2 das 
Scbamier nach oben ziehen und die Gelenk- 
theile d'^ zusammenklappen , wodurch die 
Seitentheile 3^3^ etwas heninterrutschen und 
sich dann auch nach der Mitte izu zusammen- 
legen lassen. 

Dann lost man in beiden Fallen die Knebel i 
und und fallt hierdurcH der Deckentheil cc 
bezw. c^c^, indem sich die beiden Seitentheile 
. ilach der Mitte zusammenlegen, herunter und legt 
sich dachformig iiber die zusammengeklappten 
Seitenwande bb bezw. b'^b^. 

In dieser Lage lafst sich das gauze Kern- 
gertist leicht von der Stelle bewegen und durch 
die anderen Kernstucke hindurch nach vom 



transportirien, um dort .wieder aufgebaut * und 
sogleich von neuem benutzt zu werden. . 

Beim Aufbauen rtickt man zunachst den 
unteren - Their des Kerns dicht gegen das zu- 
letzt gesetzte Kemstuck, so dafs der zu diesem 
Zweck gekropfte. Blechmantel falzformig in den 
Mantel des bereits stehenden Kemstttcks ein- 
greift, richtet das Untertheil genau aus, spfeizt 
es .mit Hulfe der Knebel 2 j bezw. der Doppel- 
gelenke A^A'y** aus einander, setzt dann das 
Dachgerippe auf und, wenn auch dieses gut in 
dem Falz des anderen Kernes palst, verschliefst 
man das Ganze durch Einfiigen und Umlegen 
der Knebel it bezw. i^i^. 

Fig. 4 zeigt die Zusammensetzung mehrerer 
Kernstiiqke, die Langs- und Querrippen und das 
Uebereinandergreifen (Falzen) der an einander 
stofsenden Stiicke.- 

Pat^:nt-Anspruch: ( 

Ein eisemes KanalgerQst, bestehend aus den 
Spanten. c und b, Fig. i, oder P und d^. 
Fig. 2, mit den Langsrippen e e^^ welche durch 
die Schamiere gh oder h} verbunden 
sind und durch die Knebel ii^ gespannt werden. 
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